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Vr^T'-rahTfiTi un d Vorrichtu n p; aum Herstclleii von Ho hl- 
koT pern aus thermonlastischem Kuns tstofJ ciit Dehor 

Die Erf indung -bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen 
von Hohlkorpern rnit Dekqr aus Vorf ormlingen aus thermo- 
plastischem Kunststoff , bei dem ein Vorformling in ver- 
formbarem Zustand durch Differ enzdruck in einer Form auf- 
gev;eitet wird. 
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Bei einem beispielsweise durcb die DT-OS 1 8-12 286-bekannteri 
Verfahren dieser Art v/ird in die Blasform mit einem Stempel^ 
der einen Teil der Blasf ornvfandimg bildet, ein Etikett ein- 
gebrachtj das beim Aufv/eiten des Vorformlings mit der noch 
warmen Wajid des gefomten Hohlkorp.ers, beispielsv/ei-se exner 
Elasche verklebt*. Der Dekor einer derart hei^gestellten Flasclie 
ist intensiver als bei einer solchen, die direkt bedruckt" 
\vorden ist, da sicbL ebcne Etikett en mit einem q!uu3Qitati'v- tiocli--- 
wertigeren Aufdruck ausstatten lassen, als Ilotilkorper mit 
nactLgiebiger Wand. Bei dem bekannten Etikettierverfalix^en ist 
allerdings nacbteilig, daB nux* ein begD^enzter Teil der Obex'- 
I'lache der Hohlkorper fux* eine Dekoration avisgeniitzt v/erden 
kann, . ^ 

Der Errindiing liegt die AiUCgabe zugrunde, ein Ver.falxren zu 
schaffen, bei dem Hpliikorper "^rimdvm mit einem Dekor versehen 
iverden konnen, ohne Eiicksicbt auf die Eorm des Holilkorpers. 

1^ Diese Aufgabe v;ird naeli dex* Erfindtmg dadurch g'elost, daB 
der Vorf ormling . vor dem Verfoniien mit einer duixnv/andxgen 
Hiille atts strefekt3iaxem ttiermopiasstischem Eunststoff umgeben 
wir4i weiche ein yeffcleinerteg Druckbild tragt. 

Beim AtifblsLsen d^s Vorf oriniings wird die ihxL urngGbeiTclej den 
Aufdruck tragende Hiille mitverstreckt , v/obei sic iaclt sal:i; 
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gegen dessen Vand aixLegt und mit dieser verklebl; oder ver- 
sch.weiBt. Ihr Auf druck ver^oBert sich, so daB der fertige 
HohlkiSrper, beispielsweise ei/is Verpackungsf lasche, einen 
groBflacliigen Dekor erJaalt. V/esentlich dabei ist, daB die 
Hulse dtirch ihre Genchlossenlieit eine gleiclmaBige Dehnung 
■beim Aufblasen und Strecken garantlQi't . Die verstreckte 
Hiille verloiht don Holilkorper ^^inen Oberriachenelanz xmd 
eine Brillaiis, die eiiier Lackierun(5 almlich ist, so daB der 
Hohlkorper ein attraktives Aussehen.hat. Besteht die Hiille 
-•aus einera-Gekr-gaGdichten-ICuiiststoff , .beifjplelsweisft P-olyr^. 
vinylchlorid Oder Polyvinylideiicblorid, erlialten die darnit 
umsebenen Hohlkorper eine hohe Gasdichtigkeit , v.'as sehr 
wichtig ist J wenn der Hohlkorper als Yerpacku.ngsbehaltor 
fiir sauerstofremprindliche '3?lussi.Ekoiten verv^endet werdcn 
soil. AuBerdem erhoht die Hulle di© Stabilitiit des Holil- 
korpers. 

Das erfindungsgemaBe VerXahren eignet sich insbesondere beim 
Herstellcn von Hohlkorpern qus vorgef ertigten Vorformlingen, 
die zum Verfoiaaen vriLcdererwarrat werden, Auf die se Vorform- 
linge wird die Hiille aufgebracht, bevor sie zum Verfoxmen 
axLf Verl'ormungstemperatur erwarmt werden. Die bedruckte 
Hiille kann in diesem Pall als schlauchfcirmige Hiilse vorbe- 
reitet sein, welche auT den Vorformling lose aufgeschoben 
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wird. Unter. der Einwirixing der Warme, die zum Erwarmen des 
Vorformlings aiifgewendet wird, sclinimpf t die Hiilse und legt 
sich satt an der 'A\iBem;^and des Vorf b2?iQliiigs an, bevor der 
Vorfonnling auf geweitet v/ird. 

Eine ¥orriclitung sjim DurctLfiihren des. erf indungsgemaBen 
Verf alirens hat eine Einricli tung zum Form en von bedruckten 
Hiilsen und eine Einricktimg; ziom tiberf ii^^ der Hiilsen auf 
bereitgest elite Vorf onalinge* 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung is.t in der Zeichnnng 
dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Pig. 1 eine scbematisclie Darstellung einer Vorricbtung zui;i 
Herstellen von Plaschen mit Dekor und 

Pig* 2 eine Einricbtting zum Poriaen einex" Hiille in scbaii- 
bildlicher Darstellung. 

Ein Vorformling 10/ der zu einer Plascbe weiterverf ormt 
werden soli, ist in einer nicbt dsirgestellten Spritzform 
aus einem tbermoplastischen Kunststoff , beispielsweise^ 
Polystjrrol, gegossen worden. Eir hat die Gestalt eines 
hohlen Kegelstumpf es mit wenig geneigtem Mantel 12. An 
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• seinem schmalen Ende ist • er. verschlossen wad aa semem 
weiten Ende off en, wo er einen radial absteiienden Plansch 
13 hat. Watih dem ISri^f o3?men hat sich der Vo.rf onaling 10 
durch Abkiihlen verf estigt. 

Zum weitenrerf oxiiieEL wird der Vorfomling 10 hei 1 auf einen 
von melireren Mitnehmern 20 aoif gestepkt j- die an einer schritt- 
weise geschalteten Pordereinrichtung 21 drehhar angeordnet 
sind. Bei 2 wird auf den Mantel 12 des Vorformlings 10 eine 

'■' - schlauciaicS^^ deren Weite urn ein .. 

• geringes' MaB groBer ist als die AuBenweite des Vorformlings 
10 naiie dem I?l^sch 15. Die Lange der Hiilse 15 ist so he- 
messen, daB diese das schmale Ende des Vorformlings 10 urn 
etv/a 1 cm iiberragt. 

.Die Hulse 15 wird aus einem Blatt 16 einer thermoplastischen 
Foliev bei spiel sweisePolystyrol oder Polyathylen, die vor- 
zugsweise unter Warmeeinwirlo^ a^if einer Wickel- 

vorrichtung 22 zu einem Schlauch geformt , in der die einander 
etwa um 1 mm sich iiberlappenden Enden des Blattes 16 mit- 
einander verschweiBt werden. Das Folienhlatt 16 aus Iblystyrol 
hat heispielsweise fiir eine dreifache Streokung eine Dicke 
von 60 bis 80 ^. 
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Aiif ihrer AuBe'ns'eite oder Innenseite tragt die Hiilse ein 
Druckbild>, das Angab en ub er jTih alt ; Herlcunft xin^ Werbung. ent- 
halt. Das Druckbild, das aus einem diQk;Qn wd d^ 
auftrag bestehfe, wird auf das Blatt 16 oder aiif ein Folien- 
band, von dem Blatter 16 abgeschnitten vxerden, im Sieb-, 
Offset- Oder Tief drtlclrverf ahren, auf gebracht . rDas Druclcbild 
ist gegeniibex* dem endgtiltigeh Dekor der Fiasco verkleinert, 
zum Teil auch verzerrti 

• Der mit ein6r Hulpe 15 v'ersehene Vorf ormli.ng 10 v/ird von der- 
Fordereinrichtung '^A in einen Of en 23 bei ^ gebracht, in dem 
der Mitnehmer 20 urn die Achse des Vorformlings 10 . laufend ge- 
dreht v/ird. Uhter der Einwirkung der Uarme, vorzaigsweise der 
Strahliingsx^arme , schrumpft .• die, diinnv/andige Hglse sehr 
schnell und legt sich dabei satt auf dem Mantel 12 und dem 
verschlossenen Ende des Vorformlings 10 an. Uhter weiterer 
Einwirkung der Warme des Of ens 23 erhoht sich auch die; Tem- 
peratur des Vorformlings 10, so daB icLie Hiilse 15 nu."*^ diesem 
verschweiBt. Ist der Vorformling 10 auf eine Temperatur er- 

.warmt, die im thermoelastischen Bereich des betreffenden 
Eunststoffs liegt, v/ird er in eine geteilte Blasform 24 bei 
5 gebracht. Darauf wird durch eine von unten gegen den Mit-.. 
nehmer 20 anliegende Diise 25 Druckluft in den Vorformling 10 

• 
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eingeleitet, so daB sich d:l&ser. dxu-cli den sicH einstellenden 
Mff erenzdruc3£ su eiaer Plasche 14 a^^f weitet , bis seine Wand 
an der Innensei-fee^ dote Blaisf oi^(a 24 anliegt. Bei diesem Auf- 
weiten wird' aucli die zuvor gesclxrumpf te Hiilse 15 nitver- 
streckt, wobei sich aufeh das Druckbild zu der voreeplanten 
GroBe vereroBert, Eine Ver- odex Entzerrung kann in gewissen 
Grenzen durch eine stabilisierende Einlage, bei spiel sweise • 
aus Papier, vex-hindert verdeh. 

"wenn^ die- hergestellte Plascbe '14 eine bobe Gasdicbtigkeit- -■ .. • 
aufweisen soil, .^d.rd die ' niiise 'i5 anis einer i?olie bober Gas- 
dicbtig^ceit, beispielsweise aus ein^r Polyvinyliden-Polystyrol- 
Verbubdfolife, :6e£erti6t. In. diesem Palle ist es vicbtiig, daB 
die Hiilse 15 en ibrem uberstebenden Ende vor dem Erwarmen ver- 
scblossen wird. Vor dem Of en Z3 ist fur diesen Zweck bei 3 
ein ScbweiBbackenpakr 26- aiigeordnet, das das iiberstebende, 
obere Ende der" Hiii4e mit einer ScbweiBnabt verscblieBt. 

Damit die Flascbe dem Inbalt einen guten Licbtscbutz bietet, 
wird die Hiilse 15 ans einer dtmkel eingefarbten Polie herge- 
stent. Die Wickelvorricbtung 22 zum Herstellen der Hiilsen 
15 hat einen scbwenkbareja Vorratsstapel< in den die Poli en- 
blatter 16 eingesetzt werden. Vor' der Stirnseite des Stapels 
50 lauft eine Saugv/alze 31 um, die jevreils das vorderste Blatt 16 
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beim Vorbeischwenken .des St.apels 3P abscbalt und nach einer 
Drehung: von^ -/180^ an einen..T)^?iuf:e^ :Wickeldorn 52 iibergibt. 
Der Wickeldorn 32* hat Saugof^fnmigeny . an deixen; 
druck das zugefiihrte .Blatt 16 erfaBt und gehalt.en wird, so 
daB es beim Umlauf en. das. .Wickeldorns 32 um die sen zu einer 
Hiilse 15 gerormt wird. Bie sich iiberlappenden E.nden des Blattes 
16 werdcn bei Still stand , des V/ickeldorns 32 gegen diesen von 
^ einer beheizten, bin- und herbewegbaren Schv/eiBbacke 33 ge- 
driickt, so daB sie sich miteinander verbinden* Die so gefer- 
tigte* Hiilse 15 wird von zwei endlosen Vorziehbandern 5^-, •55j' 
die an den Wickeldorn 52 preBbar sind, nach u3iton abgezogen 
und auf einen von der Fordereinrichtung 21 auf einen Hit- 
neliLier 20 rmterhalb des Wickeldorns 32 bereitgestellten Vor- 
formling 10 aixf gecchobeii. 

Die Hiilse kann nicht nur ein Zylinder mit geschv/eiBter Langs- 
naht sein, sie kann auch zvrei Schv/eiBhahte haben, ein Schlauch- 
P stuck sein oder durch Wickeln eines Bandes um den Vorformling 
hergestellt werden. 

Erganzend wird darauf hingewiesen, daB auch auf schlauchf ormige 
Vorf oxmlinge , welche von einem aus einem Extruder kommenden 
Strang abgetrennt v/erden, Hiilsen aufgebracht wex-den konnon, 
bevor die Schlauchstiicke aufgeweitet werden. Von den in 
plastischen Zustand befindlichen Vorf ormlingen wird sovicl 
Wiirme auf die Hiilsen iibertragen, daB diese ebenfalls beim 
anschlieBenden Blasformen mitverstreckt werden. 
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A n s T) r ii c li e 

Verfahz^n ^iiim; Herstelien von Hohll^^ mit Dekor aus Vor 

formlinBen aus thermoplastischem Kunststoff , bei dem ein 
Vorf ormling in verf ormbarem Zustand durch Diff erenzdruck 
in einer Form axifgeweitet wird, dadurch gekeimzeichnet, 
dafi der Vorformlins (10) vor dem Verformen mit eiher diiim- 
wandigen Hulle aus streckbarem thermoplastischem 

Kunststoff umgeben wird, welche ein verkleinertes Druck- 
* bxld tragt. .. .. .... 

'd, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daI3 

die Hulle (15) aul den Vorformling (10) aufgebracht wird, ' 
bevor dieser in einen verformbar'en Zustand gebraclit wird, 
und daB anschlieBend die Hulle" (15) zusammen mit dem Vor- 
formling (10),, erwarmt wird, wobei die Hulle mit dem Vor- 
formling veraclxxireiBt. 

5. Verfaliren nach. Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Hiille (15) aus einer schrumpffahigen Foiie aus 
thermoplastischem Kunststoff verwendet wird. 

i\r, Verfahren nach einem der Anspruche 1-5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hulle (15) axis einem Folienblatt (16) 
mit einer Langsnahtschweiliung geformt wia^d und dann auf 
den Vorformling (10) aufgoschoben v/ird. 

- 10 - 


209885/0 429 6«owauns«c™ 


: <DE 2135406A1J_> 


2135406 

• - 10 - 

Robert Boscli ' R- ^ 502 Gl/Vo 

Verpadoxngsmascliiiieii GmbH 

Stuttgart 

5. Verfahren nach. einem der Anspriiche 1-3, dkdurch gekenn.- 
zeichnet, daB die llulle (15) durch Wickeln • eines Polien- 
blattes (l6) Aim, den Vorformling gebildp^,^ - 

6. Verfahren nach. einem der Anspriiche 1 - 5» dadurch gekenn- 
zeichnetj daB ein Ende der Hiille (10) wenigstens teil- 

* weise verschlosseh v/ird. 

7. Vorrich.tung zum bui?clifuhreii des Verfahrens nacli Ansprucli 4 
. .:,.,.dgjduisc;U. . gek^nn^QiGimet. ;eirj:e3?..-..St:ati-on ,eiriQX'.,.FQi'dej?g.in- 

• riclLtung fiir Vorformlinge ('|6) eine Hulsem^ickelvorricli- 
tung (22) 2iUgeordne-t; ist, die einen drehbaren Uickeldom 

(32) hat, und eine gegen diesen 'bewesbaren. Schv/ei Blacken 

(33) aufweist. 

8. Vorrichtung nach Ahspruch. 7, dadurcii gekennzeichnet , daB 
der Wickeldorn (32) mit »iner Dr6h.ach.se senkrecht iiher 
der mtte der Zufiihrstaltion der Fordereinricht\mg ange- 
ordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadtirch gekennzeichnet, daB 

- dem WiGkeldopn zwei endlose Abzugsbander zugeordnet sind. 
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